DEUTSCHE NORM September 1997

Priifung von SchweiBern

Schmelzschweifen DIN

Teil 2: Aluminium und Aluminiumlegierungen

(enthalt Anderung A1 :1997) EN 287_2

Deutsche Fassung EN 287-2 : 1992 + A1:1997

ICS 25160.10 Ersatz fur Ausgabe 1992-04

Deskriptoren: SchweiBtechnik, SchweiBerprifung, Schmelzschweien,
Aluminium, Aluminiumlegierung

Approval testing of welders — Fusion welding — Part 2: Aluminium and
aluminium alloys (includes amendment A1 :1997);

German version EN 287-2 : 1992 + A1:1997

Epreuve de qualification des soudeurs — Soudage par fusion — Partie 2:
Aluminium et ses alliages (inclut F'amendement A1 :1997);

Version allemande EN 287-2 : 1992 + A1:1997

Die Europaische Norm EN 287-2 : 1992 hat den Status einer Deutschen Norm einschlieBlich
der eingearbeiteten Anderung A1:1997 die von CEN getrennt verteilt wurde.

Nationales Vorwort

Die Européische Norm EN 287-2 ist vom Unterkomitee 2 "‘Abnahmefestlegungen fir das Personal fur Schweien und
verwandte Verfahren” (Sekretariat: Deutschland) im Technischen Komitee CEN/TC 121 “SchweiBen” (Sekretariat: Dane-
mark) des Européischen Komitees flir Normung (CEN) erarbeitet worden.

Die vorliegende Fassung faBt den Inhalt der bestehenden Ausgabe von 1992 und die Anderung A1 von 1997 in einer
Ausgabe zusammen zwecks besserer und irrtumsfreier Handhabung. Die Anderungen beriicksichtigen Erfahrungen
mit der bisherigen Ausgabe mit deutlicher Unterdriickung sachlicher Anderungen.

Die Begriffserlauterung fir Bediener (Abschnitt 3.2) ist noch nicht abgestimmt mit EN 1418 und EN 288-1 : 1992/-
A1:1997. Sie ist wie folgt zu dndern: Bediener: Eine Person, die vollmechanische oder automatische SchweiBungen
ausfuhrt.

Eine inhaltliche und sachliche Uberarbeitung von EN 287-2 wird gegenwartig beraten; sie ist jedoch nicht vor Ablauf
von drei Jahren zu erwarten.

Identisch mit EN 287-2 : 1992 ist die ISO-Norm I1SO 9606-2 : 1994 verdffentlicht worden. Fir die ISO-Norm wird eben-
falls die Uberarbeitung mit den identischen Anderungen zu EN 287-2 angestrebt. GemaB (ibergeordneter Absprache
ist festgelegt, daB bei identischen Inhalten von Europaischen und Internationalen Normen die Europaische Norm die
Nummer der ISO-Norm (ibernimmt. Im vorliegenden Fall wird sich nach Uberarbeitung die Nummer der Folgeausgabe
andern von EN 287-2 in EN ISO 9606-2.

Zweck der Norm

Mit dieser Norm wird sichergestellt, daB die Handfertigkeitsprifung nach einheitlichen Bestimmungen und an verein-
heitlichten Prufstlicken unter gleichen Bedingungen — unabhéngig vom Anwendungsbereich — durchgefihrt wird. Die
bestandene Prifung nach dieser Norm beweist, daB der SchweiBer das notwendige MindestmaB an handwerklicher
Fertigkeit fuir seinen betrieblichen Einsatz nachgewiesen hat.

Diese Norm gibt damit die technischen Voraussetzungen fur die gegenseitige Anerkennung vergleichbarer SchweiBer-
prufungen durch die fir die verschiedenen Anwendungsbereiche zustandigen Stellen.
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Prifstellen und Priifer

In der vorliegenden EN 287-2 sind die Prifstellen und Priifer fir die Abnahme von SchweiBerprufungen nicht genannt. Sie
werden fur die verschiedenen Anwendungsbereiche in jeweils maBgebenden Rechtsvorschriften, Anwendungsnormen,
Richtlinien oder Liefervereinbarungen angegeben.

Zur Zeit kommen als anerkannte Prfstellen und Prufer in Betracht:
— SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalten;
— SchweiBtechnische Lehranstalten;
— Prifungs- und Zertifizierungsausschiisse des Deutschen Verbandes fir Schweiltechnik (DVS);
— Technische Uberwachungs-Vereine (TUV);
— Amt fiir Arbeitsschutz Hamburg, Technische Aufsicht;
— Staatliche Technische Uberwachung Hessen;
— Deutsche Bahn AG;
— Germanischer Lloyd (GL);

— von den zustdndigen Bundes- und Landesbehdrden hierfir anerkannte Prufstellen, Materialpriifungsamter
und -anstalten (MPA);

— SchweiBingenieure, die aufgrund der maBgebenden Rechtsvorschriften, Richtlinien und Anwendungsnormen
anerkannt sind.

In Rechtsvorschriften, Richtlinien und Anwendungsnormen kénnen Einschrankungen oder zuséatzliche Regelungen bezlg-
lich der genannten Priifer und Prufstellen, z. B. Akkreditierung nach DIN EN 45013, enthalten sein.

Prifungsbescheinigungen

Bestehende gliltige Prifungsbescheinigungen Gber SchweiBerpriifungen, die nach DIN EN 287-2 : 1992 abgelegt worden
sind, werden mit Erscheinen der vorliegenden DIN EN 287-2 nicht auBer Kraft gesetzt. Nach Ablauf der Giltigkeitsdauer
der Prufungsbescheinigung, spatestens jedoch nach zwei Jahren, ist die Prifungsbescheinigung nach dieser Norm umzu-
schreiben. Dabei kann es erforderlich sein, daB fir die Aufrechterhaltung des gleichen Geltungsbereiches zusatzliche
Prifstlicke zu schweiBen und zu prifen sind.

Fachkundliche Priifung
Die nach Anhang C vorgesehene fachkundliche Prufung wird flir SchweiBer, welche in der Bundesrepublik Deutschland
die Priifung ablegen, verlangt.

SchweiBer, die in der Bundesrepublik Deutschland beschéftigt werden und keine fachkundliche Prufung abgelegt haben,
mussen aufgrund der derzeit geltenden Rechtsvorschriften mindestens Kenntnisse auf dem Gebiet der Arbeitssicherheit
und Unfallverhutung nachweisen.

Fir die im Abschnitt 2 zitierten Europédischen Normen, soweit die Norm-Nummer geandert ist, und Internationalen Normen
wird im folgenden auf die entsprechenden Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 857 siehe E DIN ISO 857 sowie DIN 1910-1 und DIN 1910-2
ISO 4063 siehe DIN EN 24063
ISO 6947 siehe DIN EN ISO 6947

Anderungen

Gegenliber der Ausgabe April 1992 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) SchweiBpositionen PA, Rohr rotierend erganzt;
b) Abschnitt 9.2 gestrichen;

¢) Normungsstand aktualisiert — vor allem die Bezugnahme auf die Prifnormen — und die Anwendung der Norm
verbessernde — vorwiegend redaktionelle — Anderungen tbernommen.

Friihere Ausgaben
DIN 8561 :1974-02
DIN EN 287-2 : 1992-04
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Nationaler Anhang (NA) (informativ)

Literaturhinweise

DIN 1910-1

Schweif3en — Begriffe, Einteilung der Schweifverfahren
DIN 1910-2

SchweiBen — SchweiBen von Metallen, Verfahren
DIN EN 24063

SchweiBen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern (ISO 4063 : 1990);
Deutsche Fassung EN 24063 : 1992

DIN EN ISO 6947
SchweiBen — Arbeitspositionen — Definitionen der Winkel von Neigung und Drehung (ISO 6947 : 1993);
Deutsche Fassung EN ISO 6947 : 1997)

E DIN ISO 857
SchweiBen und verwandte Prozesse — SchweiBen und Létprozesse — Begriffe (1ISO/DIS 857 : 1995)



